
T
   钢铁之家  

www.steels.org.cn 

涵盖的行业或国家与地区类别

美国材料与试验协会

欧洲标准

美国钢铁学会

美美国机械工程师协会

美国动力机械工程师协会

统一编号系统

航空航天材料规范

国家标准

国家军用标准

中国机械行业标准

德国工业标准

瑞典标准

前欧洲标准化

意大利标准

国际标准

日本工业标准

日日本汽车标准组织

全球钢号百科！ 
Global Steel Grade Encyclopedia!



 DE - Bezeichnung: 

Sonderwerkstoff PMD550 

Chemische Zusammensetzung: 
(Richtanalyse in %) 

C Cr Mo V Co    

2,60 17,00 1,80 3,30 2,00    

 

Werkstoffeigenschaften: Pulvermetallurgisch hergestellter nichtrostender marten-
sitischer Stahl, hohes Karbidvolumen bei feiner Karbid-
verteilung, homogenes Gefüge über gesamten Quer-
schnitt, kobaltlegiert. 

Im Vergleich zu PMD440 höhere Härte und höhere
Anlassbeständigkeit. 

Verwendung: Werkzeuge in der Kunststoffverarbeitung bei gleichzeiti-
ger Beanspruchung auf Korrosion und Verschleiß, Bau-
teile in Maschinen der Nahrungsmittelindustrie und
Gummiverarbeitung. 

Lieferzustand: Weichgeglüht, max. 330 HB 

Physikalische Eigenschaften:  

Wärmeausdehnungskoeffizient 
10-6m 20-100°C 20-100°C  20-300°C  20-400°C

m  K 10,7 10,8  11,2  11,6 

 

Wärmeleitfähigkeit 
W 20°C 350°C     

m  K 19,1 21,5     

 

Wärmebehandlung:    

Weichglühen 
Glühung nur in neutraler Atmosphäre 

Temperatur Abkühlung Glühhärte 

880 - 900°C Ofen max. 330 HB 

Spannungsarmglühen 
Temperatur Abkühlung  

600 - 650°C Ofen  

Härten 

Temperatur Abkühlung Anlassen 

1060 - 1130°C
Öl, Druckgas (N2), 
Luft oder Warmbad 

500 - 550°C 

siehe 
Anlassschaubild 

 

www.steels.org.cn



 

(PMD550) Temperatur-Zeit-Folge für die Wärmebehandlung 
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Abkühlung
Öl, Luft,

Druckgas (N )2

1. Anlassen
1 h / 20 mm

min. 2 h

2. Anlassen
1 h / 20 mm

min. 2 h

1. Vorwärmstufe
½ Min. / mm

~650°C

Austenitisiertemperatur

Anwärmstufe
½ Min. / mm

~400°C

2. Vorwärmstufe
½ Min. / mm

~850°C

Spannungsarmglühen Härten Anlassen
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Ausgleichsbehandlung
1 h / 100 mm

gestufte
Abschreckung

500-550°C

 
 

 

 

 
Anlassschaubild 
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Probenabmessung:

Austenitisiertemperatur:

Abschreckmedium:

1130°C
1090°C
1060°C
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